
Der einwandfreie Sitz sollte vor Serienproduktion durch Probefräsungen ermittelt werden.

125

39

86

29
.4

4

9.
6

4

9.
6

105 105

86

29
.4

39

125

10
5

89
 M

ax
.

32.5

    12 Max.

Fräsbild Muschelgriffe formspiele®
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